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Z PROGRAMU AUTOMATYZAC]I MTF:
DLA KIEROWANIA ZMIENNYMI POJEMNIKAMI

MTF Multi-Lift
ML 500-500 | ML 1.000-500
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System stacji bufororowych MTF Multi-Lift Puffer-Station umozliwia efektywne
zarzadzanie pojemnikami w pomieszczeniach waskich, niewielkich wielkoSci.
Zintegrowane sterowanie SPS troszczy sie o automatyzacje przebiegu produkgcji, tak

np. w nocy lub podczas weekendu moze kompletnie, bez obstugi personelu umozliwiac
transportowanie. Ponadto na zewnatrz ta jednostka moze zostac zintegrowana takze
jako odcinek ochtadzajacy do istniejacych proceséw produkcyjnych.

Zalety
e Buforowanie réznorodnych duzych czesci lub pojemnikéw
eEkstrymalnie stabilna i solidna zabudowa najlepszej jakosci MTF
e Kompakowy Design i duza oszczednoSc¢ miejsca
e Podstawa na kotkach z blokadami
e Dowolna mozliwos$¢ programowania sterowania dopasowana
na specjalne zyczenia i zadane ustawienia
e Prosta obstuga poprzez wyswietlacz LCD z wyswietlaczem tekstu
e Efektywna automatyzacja produkcji
e 3-kolorowe kolumny swiatta do optymalnej wizualizacji
stanu pracy
e Mozliwe wieksze ilosci pozioméw, dtugosci i szerokosci
e Bezproblemowy w kombinacjach z innymi urzadzeniami
etatwa instalacja i obstuga poprzez przetacza elektryczne

MTF Multi-Lift

ML 500-500 | ML 1.000-500

Dane Techniczne

e Sterowania Siemens S7-Steuerung z wychylnym panelem OP7

e Podniesienie do 2.380mm jako standard

e Predkos¢ dzwigu 10m/min

e Max. udzwig wliczone z tasma dzwigowa: 100kg

» 2 wersje standardowe do przyjecia przez tasmociagg podajacy dzwigowy do 500mm
wzg. 1.000mm szerokosci

e Wszystkie przytacza elektryczne z wtyczkami

e Dostepne czesci zamienne

MTF Technik
Hardy Schiirfeld GmbH & Co. KG

Ay
StadionstraBe 8 < D - 51702 Bergneustadt TF
Tel.: 02261/9431-0 ¢ Fax: 02261/94 31-31

info@mtf-technik.de « www.mtf-technik.de AW Technik




